MANUAL
Instruktioner för körning av lägesställare 

eRGO CONTROL

300 - 3000E

INNEHÅLLSFÖRTECKNING

1. Innehållsförteckning

2. Anslutning

3. Körning manuellt / Nollpunktsökning

4. Programmering

5. Programmering

6. Redigering av blockrad

7. Körning av lagrat program

8. Programväljare

9. Programväljare

10. Manöverbox

11. Säkerhetsgrepp

12. Start, stopp, nödstopp samt återstart

13. Datablad

ANSLUTNING

Behörig elektriker skall sköta anslutningen!

Nätanslutningskabel dras igenom taket på elskåp och ansluts till plint; L1, L2, L3, N och jord i elskåpet.

Maskinen startas genom att vrida huvudströmbrytaren på elskåpssidan till 1 och därefter trycka på START-

KNAPPEN

Maskinen stoppas genom att trycka på STOPP-KNAPPEN.

KÖRNING MANUELLT

Sedan arbetsstycket fästs på plattan, ställ nyckelvredet

i läge PROG och kör axlarna till önskade lägen 

med fotpedalen och körknapparna: -X/+X , -Y/+Y, -Z/+Z.
NOLLPUNKTSÖKNING

Nollpunktsökning ( kalibrering ) skall utföras om maskin skall programmeras eller köras med tidigare lagrade program i läge AUTO på nyckelvredet. 

Maskinens styrsystem räknar pulser från ”noll-

punkterna” på de tre axlarna: X, Y, och Z.

X-axeln körs med fotpedalen och +X tills den når övre mekaniska stoppet.

Y-axeln körs med fotpedalen och +Y eller –Y tills att ”ritsarna” för nollpunkten sammanfaller.

Z-axeln körs med fotpedalen och +Z eller -Z tills att ”ritsarna” för nollpunkten sammanfaller.

Omkopplaren, O,  intryckes och nollpunktsökningen

är klar.

(NOLLPUNKTSÄTTNINGEN BEKRÄFTAS MED ”CAL” PÅ DISPLAYEN )

OBS ! När huvudströmmen varit bruten, eller p.g.a.

elavbrott, måste ny nollpunktsökning göras.

PROGRAMMERING

1. Ställ nyckelvredet i läge PROG.

2. Välj ett ledigt radnummer med knapparna:

   +1 och > eller < och –1.
3. Kör maskinens axlar till det önskade läget med 

    fotpedalen och körknapparna.

4. Tryck fram F-funktion=”START” med –F och +F
    (se F-funktioner på sidan16)

5a. Välj hastighet ”under gång” genom att trycka på     

     -Y/+Y och samtidigt hålla ner ( eller (. 

    Samma princip gäller för Z-axeln.

Till höger på displayen visas hastigheten i % på respektive axel.

5b. Hastighetsändringen i stilla läge ändras genom att 

      trycka ner ( och stega upp eller ner med   

      knapparna –Y/+Y/+Z/+Z.

6. Tryck på programmeringsknappen, P.

    Läget läses nu in i minnet och nästa radnummer

    visas på displayen.

7. Välj nästa läge enligt punkt 3 - 6.

    Om du inte trycker in annan F-funktion så är 

    ”NEXT” förvalt. 

8. När sista läget skall programmeras väljs 

    F-funktion=”END” med knapparna –F/+F.

    Tryck sedan på programknappen, P.

    NU ÄR DITT PROGRAM KLART !

   SE VIDARE PÅ SIDAN 7 FÖR ”KÖRNING

   AV LAGRAT PROGRAM”.
REDIGERING AV BLOCKRAD
1. Vrid nyckelvredet till läge PROG.

2. Sök med fotpedalen och knapparna;

    +1 och > eller < och –1, upp den blockrad som 

    skall redigeras.

   Tex om blockrad 275 skall redigeras, stega fram till   

    blockrad 275.

3.  Justera läget till önskad position.

    OBS ! Kontrollera att rätt F-funktion är

    inprogrammerad. Tryck till sist på P. 

    Kom ihåg att vrida till läge AUTO när

    redigeringen är klar.
KÖRNING AV LAGRAT PROGRAM

1. Ställ nyckelvredet på läge PROG.

2. Leta reda på det aktuella programmets första 

    radnummer. 

    Detta görs med knapparna +1 och > eller < och –1.

    De olika programmen med de ingående block-

    raderna noteras lämpligen på särskilt blad (se sista 

    sidan i manualen).

3. Vrid nyckelvredet till läge AUTO och håll 

    fotpedalen nertryckt.

    Maskinen intar då läget för första radnumret i

    aktuellt program.

4. När sedan nästa position önskas, håll fotpedalen

    eller annan körknapp nertryckt.
PROGRAMVÄLJARE - Tillval

ATT LAGRA ETT NYTT PROGRAM

1. Ställ omkopplaren på önskat läge. 

2. Vrid nyckelvredet till läge PROG.

3. Sök upp programmets första rad med knapparna 

    +1 och > eller < och –1.

4. Vrid nyckelvredet till läge AUTO.

5. Håll inne P och tryck samtidigt på fotpedalen.

    (OBS! Maskinen startar )

    Programblockets första radnummer har nu lagrats,

    förutsatt att aktuell rad har F-funktion=”START”. 

PROGRAMVÄLJARE - Tillval

ATT KÖRA ETT LAGRAT PROGRAM

1. Vrid nyckelvredet till läge AUTO
2. Ställ omkopplaren på önskat programnummer.

3. Tryck ned fotpedalen och maskinen startar - 

    rör sig till första programmerade läget.

   OBS !

   För att säkerställa en kontrollerad körning 

   mellan olika program så se till att     

   startpositionen ALLTID är den samma (approx.)
MANÖVERBOX
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FUNKTION  

framåt/bakåt

RADNUMMER   

framåt/bakåt

HASTIGHET  öka/minska


NOLLPUNKT



PROGRAMKNAPP (stoppfunktion)






Funktioner:

NOP
= ingen operation

START
= första rad

NEXT
= nästa rad

END
= sista rad

A-START
= auto.start

A-NEXT
= auto.nästa rad

A-END
= auto.sista rad

NEXT +Z
= rot. medurs Z

NEXT –Z
= rot.moturs Z

ANXT +Z
= auto.rot. medurs Z 

ANXT –Z
= auto.rot. moturs Z

EXT-POS
= extern styrning

 
SÄKERHETSGREPP 

PÅ MANÖVERBOX

På manöverboxens baksida finns en knapp som intryckt tillsammans med någon av de två på framsidan (se sidan 10) ger funktionen av ett ”död-mans-grepp”, dvs så fort dosan tappas/släpps så stannar maskinen (under programmeringen).

När programmering ej sker skall manöverboxen vara placerad i sin hållare.

Manöverboxen får inte placeras i egen tillverkad specialhållare eller manipuleras på annat sätt som gör att säkerhetsgreppet tappar sin funktion.

START, STOPP, NÖDSTOPP SAMT ÅTERSTART

Start- och stoppfunktionerna beskrivs bäst enligt körinstruktionerna fr.o.m. sidan 3.

NÖDSTOPP

Nödstopp finns på manöverboxen.

Vid tryck på nödstopp visas OFF i displayen.

ÅTERSTART

Efter nödstopp på, sker återställning genom att först vrida nödstopps-knappen till höger och sedan trycka på startknappen ( S1 ), som sitter på elskåpets sida.

DATABLAD 

Program:____________Datum__________Ritning_____________Fixtur__________

Blockrad
Operation - Åtgärd


______        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________

_____        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________

______        _________________________________________________________
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