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INNEHALLSFORTECKNING

Innehéllsforteckning

Anslutning

Korning manuellt / Nollpunktsokning
Programmering

Lagg till en programmerad position
Redigering av programmerad position
Korning av lagrat program

Radera samtliga program
Manoverpanel
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ANSLUTNING

Natanslutningskabeln ansluts till elskapets plint med
uttagen L1, Noch _| .

Maskinen startas via huvudstrombrytaren pa
elskapets sida.
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KORNING MANUELLT

Fast arbetsstycket pa plattan och kor axlarna till onskade
laget med fotpedalen och korknapparna:

XX -Y Y| [-Z | |HZ

NOLLPUNKTSOKNING (KALIBRERING)

Maskinens styrsystem riaknar pulser fran “noll-
punkterna’ pa de tre axlarna: X, Y, och Z.

X-axeln kors med fotpedalen och [+x|till Ovre
mekaniskt stopp.

Y-axeln kors med fotpedalen och |-y eller [+y|tills att
’ritsarna” for nollpunkten
sammanfaller.

Z +Z
Z-axeln kors med fotpedalen och  eller  tills att
’ritsarna” for nollpunkten sammanfaller.

-knappen intryckes och nollpunktsokningen ar klar.

0

’Cal” lyser nar maskinen har kalibrerats.

OBS ! Nar huvudstrommen varit bruten, eller p.g.a.
elavbrott, maste ny nollpunktsokning goras.
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PROGRAMMERING

1. Stall nyckelvredet 1 lage :

2. Valj ett ledigt program med programrattarna.

(kontrollampan ”"Empty” lyser om programmet ar tomt)
Ex. ”12”: U

3. Kor 10-90
onskade laget med
fotpedalen och korknapparna

4. For att lagra positionen tryck
pé . +P
(positionen lagras)

5. Fortsitt enligt punkt 3-4 tills programmet ar fardigt.

For en jamn och saker korning:
Forsok att fa forsta och sista positionen, 1 samtliga
program, 1 ungefar samma lage.
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2a.

2b.

LAGG TILL EN PROGRAMMERAD
POSITION

Vrid nyckelvredet till lage ... ..

EX. Kor till ”position 4” med fotpedalen +1] -1
och /
OBS, maskinen ror sig !

Position 1
Position 2
Position 3
Position 4
Position 5
Position 6

Om en position skall 1aggas in efter den sista positionen
sa stega med till sista positionen (fyra ”’pip” hors nir du
kommit rétt).

Kor till ny position med fotpedal och kor-
knapparna |-x|{+x||-Y|[+Y||-Z |[+Z]|”

+P

Tryck pa “— och den nya positionen lagras
som position 4 (eller sista position som enl. 2b).

Position 1

Position 2

Position 3

Position 4 (ny position)
Position 5 (tidigare position 4)
Position 6 (tidigare position 5)
Position 7 (tidigare position 6)

Sida 5



REDIGERING AV
PROGRAMMERAD POSITION

Om du under eller efter programmeringen marker
att en position inte ar den onskade dndrar du den
med foljande kommandon.....

1. Vrid nyckelvredet till = wst lage

2. EX. Tryck ned fotpedalen och sok position 4 med
fotpedalen 1] [7loch /

OBS! Maskinen ror sig !

3. Tryck pa |-PJ(position 4 raderas).
(har kan du stanna om ny position ¢j Onskas)

4. Kor till ny position med fotpedalen och
korknapparna .

XX -Y | HY | [-Z | |HZ

5. Tryck pa [p](positionen lagras som position 4).

DIN ANDRING AR KLAR!
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KORNING AV LAGRAT PROGRAM

1. Vrid nyckelvredet till e e lage.

2. Valj onskat program med programrattarna.
(”STEP 17 lyser).

3. Tryck ned fotpedalen.
OBS! Maskinen ror sig till forsta programmerade
positionen.

4. For nasta position tryck ned fotpedalen osv till
sista positionen. Trycks fotpedalen ned efter sista
laget gar maskinen till forsta positionen.

Om du angrar framflyttad position och onskar
backa sa utfor foljande kommandon....

1. Tryck pa |-1 |(indikeringslampan ovanfor knappen

lyser - den kan » slackas med )

2. Tryck pa fotpedalen och maskinen ror sig till
foregaende position (lampan slocknar).

3. Upprepa kommandon for fortsatt backning eller

tryck direkt pd fotpedalen sa ror sig maskinen till
nasta position.
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RADERA SAMTLIGA PROGRAM

Vid installation eller annat tillfalle kan det
underlédtta om programmeringen far borja om fran
borjan. Utfor foljande kommandon for att tomma
maskinens hela minne (alla program)......

1. Still bada programvéljarna 1 lage 0" (noll).

2. Hall inne f6ljande 5 knappar 1 10-20 sek.:

(Borja trycka in - sedan de Ovriga)

+1

-1 0 +P -P

3. Tva pip bekraftar att maskinens minne nu ar helt
tomt (’CEMPTY ”-lampan lyser).
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MANOVERPANEL

NODSTOPP

NYCKELBRYTARE

PROGRAMVALJAR

/ /7 \ j ‘—"Z
PROG  AUTO PROGRAM SELECTOR LAMPORNA LYSER NAR:
CAL v e
STEGA FRAM / PROG |\ -_|_1 +Y _|_Z o—7a NOLLPUKTSOKNING UTFORD
STEP 1 AKTUELL POSITION=1
RORELSEKNAPPAR |—] Y -Z o—i
CuPTY /VALT PROGRAM TOMT
o— / MINNET FULLT
FULL
STEGA BAKAT/  |—— | _1 0 +P -P o
ERGO CO\Q!OL e
BEKRAFTAR BEKRAFTAR TAR BORT
PROGRAMMERAD PROGRAMMERAD
POSITION
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